Laserinstitut

Mittelsachsen e.V.

Laser-PunktschweilRkopf PSG-1cw

Technische Daten:
o fur Nd:YAG-Laser
» Faserstecker*: Typ B (TRUMPF Laser GmbH)
* max. Laserleistung: 1200 W (2500 W*)
« ED: typ. 1 sec. (bis 5 sec. bei 25%ED)
e Gewicht: 0,8 kg
* Arbeitsspot: 01,8 mm (02,5 mm*)

(* andere auf Anfrage)

Hauptmerkmale:
« sehr kompakte Bauweise
» torsionsfreie Faserkopplung
* integrierte Prozessgasfihrung
« Integrierte Lasersicherheit:
Zustimmtaster, Zustandsanzeige,
Sicherheitsverschluss, Materialerkennung

[] Laserinstitut
Mittelsachsen e.V.

Der Laser-Punktschweikopf PSG-1cw kann zum LaserpunktschweiRen von Blechen im Uberlapp
in der Portotypfertigung sowie im Reparaturbereich eingesetzt werden. Das Fixieren der Bleche
erfolgt dabei Uber den Spanndruck des Disenzylinders. Im Betriebszustand wird automatisch der
Sicherheitsverschluss geotffnet. ,LASER EIN“ und ,LASER Freigabe“ werden durch die Zustands-
anzeige am Laser-Punktschweil3kopf optisch angezeigt.

Die Ubertragung der Laserstrahlung des Nd:YAG-Lasers
zum Laser-PunktschweiRkopf PSG-1cw erfolgt Uber ein
Laserlichtkabel. Die Gestaltung der Fasersteckeraufnahme
des PSG-1cw verhindert dabei das Ubertragen von Torsi-
onsmomenten des Laserlichtkabels auf den Laserpunkt-
schweilRkopf. Dies ist beim Punktschweil3en besonders
wichtig fur ein storkraftfreies Arbeiten.

Der Laser-Punktschweilkopf PSG-1cw kann am Laserinsti-
tut Mittelsachsen e. V. fur ihren Anwendungsfall erprobt

werden. Querschliff eines SchweiRpunktes aus
2 x 0,8 mm dicken Blechen [St 12]

(Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts vo rbehalten)
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